Anschlussnippel

Art.-Nr. 257.11 bis 257.13 und

Art.-Nr. 257.20 bis 257.30

Zubehor

Anschlussstilicke fir Druckmessgerate

Typ 910.14

Anwendungen

® Zur Montage von Druckmessgeréten, Absperrhahnen,
Abspemrventilen, Wassersackrohren, Drosselvorrichtun-
gen und anderen Zubehdrtellen

Arten von Anschlussstiicken

Muffe-Zapfen-Anschlussstiicke
werden verwendet, wenn von den zu verbindenden Teilen
das eine AuBengewinde, das andere Innengewinde besitzt.

Muffen-Anschlussstiicke
werden eingesetzt, wenn die zu verbindenden Telle beide
AuBengewinde besitzen.

Zapfen-Anschlussstiicke
werden eingesetzt, wenn die zu verbindenden Teile beide
Innengewinde besitzen.

Selbstdichtende Anschlussnippel (SA)

werden zur Anpassung von kleineren auf grofBere Gewin-
deanschlisse (z. B. G ¥ auf G ¥2) benttigt. Aufgrund ihrer
Konstruktion sind Anschlussnippel selbstdichiend, d. h. der
im MNippel angadrehte Konus presst sich in die Druckkanal-
bohrung des Druckmessgerate-Anschlusszapfens. Zum
Schutz gegen unbeabsichtigtes Lésen werden die beiden
Gewindeteile mit einem Spezialkleber gesichert.

Spannmuffen

nach DIN 16283 haben einerseits Rechts- (RH), anderer-
seits Linksgewinde (LH); dadurch kénnen die Teile in jeder
gewiinschten Stellung abgedichtet werden.

Uberwurfmuttern mit Nippel
nach DIN 16284 gestatten eine Montage, ohne die Lage der
zu verbindenden Teile gegeneinander zu verandern.

Létlose Anschlussverschraubungen mit Schneidring
dienen zur Verbindung von Druckmessgeraten bzw. Armatu-
ren mit Rohrleitungen aus Kupfer, Stahl und CrNi-Stahl.
Besonders vorteilhafte Montage, keine L&t- und Schweil3stel-
len. Ein Dichtkantring gehort zum Lieferumfang.
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Abb. links: Anschlussstiick, Muffe-Zapfen, G %/ G % B

Abb. rechts: Anschlussverschraubung mit
Schneidring, G ¥ 400/6

1

Abb. links: Anschlussstiick, Spannmuffe, G %2/ G V2 LH
Abb. rechts: Anschlussstiick drehbar (Swivel-Adapter)

Gewindeflanschsatz mit Dichtlinse

wird zur Montage von Hochstdruckmessgeréten (bis

4.000 bar) verwendet. Durch die beiden Gewindeflansche, die
mit vier Schrauben verspannt werden, kann das Druckmess-
gerét in jede beliebige Stellung gebracht werden.

Anschlussstiicke zum AnschweiBen

mit AuPengewinde werdsn mit Linksgewinde (LH) bei Verbin-
dungen mit Spannmuffen verwendet und finden mit Rechts-
gewinde (nach EN 837-1) zum Grof3teil als Druckeingang
Verwendung.

Anschlussstiicke drehbar (Swivel-Adapter)
ermdglichen das Positionieren von Druckmessgeréten im
Bereich von 380 °.
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Standardausfiihrung

MafBe und Anschluss
siehe Tabelle

Werkstoff

Art.-Nr. 257.11 bis 257.13 und

Messing, Stahl, CrNi-Stahl 1.4571

Optionen

# Messing, verchromt
B Sondergewinde

Anschlussnippel

Art.-Nr. 257.20 bis 257.30

Abmessungen in mm

Muffe-Zapfen

Zapfen-Zapfen

1035347.01

Uberwurfmutter

Muffe-Muffe
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Anschlussverschraubung mit Schneidring

SW @d,

I
b |

1035371.01

1035401.01
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Gewindeflanschsatz mit Dichtlinse

L

1035355.01

1035363.01

1035398.01

1035380.01

Messgerateanschiuss
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Anschlussnippel
Art.-Nr. 257.11 bis 257.13 und AC 09.05

Art.-Nr. 257.20 bis 257.30

Ausfilhrung Anschiuss 1 MaBe in mm Bestell-
dz da dq, d_5 £ Nr.
Muffe-Zapfen |GW GwuB 45 5 3 28 10 13 13 2 14 Ms 9090924
. G% G1:B 45 & a 35 10 20 13 3 22 Ms 5090207
[ 1 ] G GW%B 55 - 3 29 13 10 165 - 17 Ms 85090215
. G G%B 55 55 3 33 13 16 165 3 19 Ms 9090223
! G G%:B 56 6 k] 38 13 20 165 3 22 Ms 9090231
=t G G1%B 56 6 35 38 13 20 165 3 22 1.4571 9084924
7 G ¥ NPT 55 - a 30 13 13 165 - 17  Ms 8054936
G Miox1 55 - 3 29 13 10 165 - 17 Ms 9064931
G M12x1,5 556 & 3 32 13 13 165 2 17 Ms 2090240
G% GW“B 7 5 3 36 16 13 195 =2 22 Ms 9090258
G % GB 7 6 a 43 16 20 195 3 22 Ms 0000266
G GwuB 7 5 3 41 19 13 245 2 27 Ms 9090274
G GuB 7 5 as 41 19 13 245 2 27 St 9074937
G ¥ NPT 7 - 3 43 18 13 245 - 27 Ms 9044930
G ¥% NPT 7 - 35 43 19 13 245 - 27 14571 9074929
G G3%B 7 E5 3 45 19 16 245 3 27  Ms 9090282
Gz G3sB 7 55 3.5 45 19 16 246 3 27 1.4571 9024930
G1e G1B 7 6 3,5 46 19 20 245 3 27  1.4571 9094920
G 16 NPT 7 5 35 44 19 19 245 - 27 1.4571 9064923
G 1% NPT 7 - 3 44 19 19 245 - 27 Ms 9034935
G GuB 7 6 3 45 18 20 245 5 27 Ms 9080290
G MizZx 1,5 7 5 3 a1 18 13 245 2 27 Ms 9080304
G M20x 1,5 7 6 35 46 19 20 245 3 27 14571 9014934
Gl M20x 1,5 7 6 3 46 19 20 245 3 27 Ms 9090312
M12x1,5 GWB 55 - 3 29 13 10 16,6 - 17 Ms 9090320
Mi2x1,5 GWuB 55 5 3 3z 13 13 i65 2 17 Ms 9090339
Mizx1,5 G%B 556 55 3 33 13 16 165 3 19 Ms 9090347
M20 x 1,5 G¥%B 7 6 3 46 19 20 245 3 27 Ms 9090355
Muffe-Muffe G G 45 - - 22 10 10 - - 14 Ms 2084932
ey b[G Ve G 55 - - 26 13 10 - - 17 Ms 9094938
b B | G G 55 - - 30 13 13 2 - 17 Ms 9090363
Gl G 7 = < 36 19 13 < . 27 1.4571 9014942
Ge G 7 - - 43 19 19 - - 27 1.4571 9024948
Gis G 7 . 5 43 19 19 % . 27 Ms 9090371
G M20x 1,5 7 - - 43 19 19 - 27 Ms 9091700
G M20x1,5 7 - - 43 19 19 - - 27 st 2091718
G M20x15 7 - Sel AR e ol 190 = - 27  1.4571 9091726
Zapfen-Zapfen |G % B GWuB 5 5 3 34 13 13 2 2 14 Ms 9080380
— G1%B G1%:B 6 G 3 50 20 20 3 3 22 Ms 29090398
=l=|!|=I= G%B G¥%B <] 6 35 5D 20 20 3 3 22  1.4571 9034943
G%B 12 NPT 6 - 35 49 20 - 3 - 22  1.4571 9044949
SA-Nippel Gt GuB 5 - 14,5 11 - - 2 - Ms 9091076
| G Y NPT - - - 13,5 11 - - - - Ms 9014950
i G 34 NPT o 2 n 19 155 - - A Ms 9024956
: G 3% NPT - - - 19 155 - ¥ & 5 1.4571 9074945
VoA BRI G% G3%B - 55 - 19 155 - - 3 o 1.4571 9064940
G G3B 2 55 - 19 155 - < a % Ms 2091084
Gl G¥%B - 6 - 19 15,5 - - 3 - Ms 2091092
Gl G®EB > 6 2, 19 155 - - 3 - 1.4571 9054944
G 1% NPT - - - 19 1556 - - - - Ms 92034951
G 12 NPT - - - 19 156 - - - - 1.4571 90B4840
G M20x 1,5 - 6 - 19 155 - - 3 - Ms 9084946
Spannmuffe |G %-RH G %-LH 21,5 - - 36 15,5 155 - = 27 Ms 9080401
DIN 16283 G %-RH G %-LH 21,5 - - 36 16,5 166 - - 27 St 9090410
; G ve-RH GVelH 215 - - 36 16,5 1655 - - 27 14571 9092412
| G 12-RH M20x1,5LH 215 - - 36 155 155 - - 27 Ms 2090428
1 ]' ] G 12-RH M20x1,5LH 21,5 - : 36 155 155 - - 27 st 9090436
; M20 x 1,5-RH M20x 1,5-LH 20,5 - - 36 15,5 165 - - 27 Ms 2000444
Anschlussstlicke mit anderen Gewir { 'ahme 500 Stick) sind maglich, jedoch nicht ab Lager lieferbar.
1} Anschiisse nach EN 837-1 {Ausnahme: G 34 B}
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Anschlussnippel
AC 09.05 Art.-Nr. 257.11 bis 257.13 und
Art.-Nr. 257.20 bis 257.30

Ausfithrung Anschiuss B} MaBe in mm Bestell-
d; da d, d, ds _ Nr.
Uberwurfmutter |G 14 PN 250 6,5 - - 22 17 - - - 17 Ms 2080479
DIN 16284 G PN 400 65 - « 22 17 5 & - 17 st 9090487
. G PN 250 12,5 - 2 30 24 5 5 2 27 Ms 9090485
| : | G PN 400 12,5 - . 30 24 - g - 27 St 9090509
| G% PN 400 12,5 - - 30 24 = 5 - 27 1.4571 9002382
' Mi2x 1,56  PN250 65 - L 22 17 2 5 < 17 Ms 9090517
M20x 1.5  PN250 H12,5 s e At 394 z 2 2 27 Ms 9090525
] 1,
2:';,",1234 E: 2:‘1{5 9,5 BE 6 25 30 % 6 4 ) . Ms® 9090533
el 9,5 55 6 25 30 5 6 4 5 g Sta) 909054 1
= fens
“ dais DA 7 i2 35 30 F 6 6 4 = Ms 3 9090550
il 3;?:“'1; 17,5 7 12 a5 30 - 6 6 : - sta 5090568
fiir G Ve /
Madxis 18 7 12 35 30 : 6 6 i 1.4571 9092390
Lotiose An- G PN 100 4 z - a3 1456 - 5 S dsfio st 9090932
schlussver- G PN 250 6 - - 37 145 - - - 19/14 St 9080452
schraubung ;‘,"t G PN 600 6 = - 46 20 : = 3 2717 St 9090460
Schneldring® ., PN 600 A - 46 20 - z p 2747 1.4571 9091734
: G% PN 600 8 5 5 48 20 L ; : 27119 St 9090940
! G% PN 600 8 ) - 46 20 - - : 27/19 1.4571 9091742
G% PN 600 S0i = 47 20 . 2 = 27/22 St 9091246
G% PN 600 10 - - a7 20 - & z 27/22 1.4571 9091750
G% PN 600 12 - 2 47 20 B X 5 o7/24 St 9001254
G¥% PN 600 12 - . 47 20 x 5 " 27/24 1.4571 90091768
Gewindflansch-
satz
% G% <4.000 bar MaBe siche Abbildung st 9091165

Anschlussatlicke mit anderen Gewindekombinationan (Mindestabnahme 500 Stihck) sind maglich, jedoch nicht ab Lager liaferbar.

1)} Anschl@sses nach EN B37-1 (Ausnahme: G % B)

2) Dichtkantenring gehért zum Lisferumfang. Ab PN 250 sind entsprachend den Druckstufen bel hsheren | ie Druckabschldge erfordedich:
bel 100"C=11% bei 200 “C - 20 % bei 300 °C =28 % b2l 400 °C =33 %

3} Msw=CuZn 30 Pb3 (2.0401)
St=18 S Mn Fb 28 (1.0718)

Anschlusszapfen zum AnschweiBen

Mit zylindrischen Rohrgewinde nach EN 837-1 1) Nach DIN 16282, Form 6 mit Linksgewinde (LH)
fur Spannmuife
®dz 2dy
¢d3 & #d3 g
s - g . ¢ds g
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Anschlussnippel
Art.-Nr. 257.11 bis 257.13 und AC 09.05
Art.-Nr. 257.20 bis 257.30

Bestell-Nr.
Werkstoff

1.4571 St

G¥vB 20 14,7 6 7 4 40 20 32 5 5 9094962 9095020
EN 837-1 M20x 1,52 20 14,7 6 7 4 40 20 32 5 <] 8094970 &

Y= NPT 20 14,7 6 7 4 40 20 32 5 5 8094989 9095047

Gl B-LH 20 14,7 = 7 = 40 20 - 5 5 9094997 9095055
DIN 16282

M20x1,5-LH2 20 14,7 = 7 = 40 20 = 5 5 9095004 =

1) Entspricht der ehemaligen Form 4 nach DIN 16282
2) Fir metrische IS0 - Gewinde wurde die zurlickgezogene DIN 16288 : 1887 zugrunde gelegl.
Dieee Gewinde sind in der EN 837 und DN 18282 nicht mehr genormt.

Anschlussstilicke drehbar (Swivel-Adapter)

Diese 360°-Drehverschraubung (Swivel-Adapter) erméglicht
das einfache Positionieren von Druckmessgeraten. Das
Messgerat lasst sich tber einen Bereich von 360° drehen.
Auch unter Verwendung eines NPT-Anschlussgewindes kann
das Druckmessgerét in die Position gedreht werden, in der
sich der Druck am Zifferblatt optimal ablesen lasst.

Montagehinweise

m Zuerst das Anschlussstiick mit der Prozessanschluss-
seite @ an der Verrohrung montieren (auf Dichtheit

achten). Messgerateanschluss @

= AnschlieBend das Druckmessgerét an der Messgeréate-

anschlussseite @ befestigen. Drehverschraubung @

= Druckmessgerit mit der Sichtscheibe in die gewlnschte
Position drehen, damit sich am Zifferblatt der Druck

optimal ablesen lasst.
Prozessanschluss @

m Zuletzt das ganze System mit der Drehverschraubung @
abdichten. Druckmessgerat in der gewiinschten Anzeige-
richtung festhalten.

Druck-Temperatur-Diagramm

bar
600
500
400
=
s =
:§ 200
& 100 0
i Alle Drehverschraubungen mit PTFE-Dichtung:
A Siehe Druck-Temperatur-Kurve 1.1
0 100 200 300 400 500 600 °C Alle anderen Drehverschraubungen:
Betriebstemperatur Siehe Druck-Temperatur-Kurve 1.2
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Messgerate-

Prozess-

Anschlussnippel
Art.-Nr. 257.11 bis 257.13 und
Art.-Nr. 257.20 bis 257.30

Werkstoff

Dichtung Betriebs- Zeugnis

Zeugnis

Ausfiih- Bestell-

anschluss anschluss druck 3.1 Mat. NACE rung Nr.
D ) 12 2)
¥ NPT (innen) ¥ NPT (auBen) 1.4571 PTFE PN 700 ja - 1 14037344
¥z NPT (innen) ¥ NPT (auBen) 1.4571 FTFE PN 700 ia - 1 14037347
4 NPT (innen) 14 NPT (auBen) 1.4571 PTFE PN 700 ia ja 1 14037350
1% NPT (innen) % NPT (aufen)  2.4819 PTFE PN 420 ja Ja 1 11390388
Y2 NPT (innen} V2 NPT (auen) Inconel 625, 1.4571 PTFE PN 420 ja ja 1 11390396
1% NPT (innen) % NPT (auBen)  Monel 400, 1.4571 PTFE PN 420 ja ja 1 14014609
1% NPT (innen) % NPT (auBen)  1.4571 PTFE PN 420 - - 1 2132851
12 NPT (innen) ¥ NPT (aulien) 1.4571 PTFE PN 420 ja - 1 2481001
1% NPT (innen) % NPT (auBen)  1.4571 PTFE PN 420 ja ja 1 11144165
Yz NPT (innen) ¥ NPT (aufien) Maonel 400, 1.4571 PTFE PN 420 ja - 1 2477161
2 NPT (innen) 34 NPT (auBen) 316L (1.4404) PTFE PN 420 ja - 1 11051418
G ¥ (innen) G ¥ B (auBen) 1.4571 - PN 420 ja - 4 11036672
G ¥z (innen) Y2 NPT (aufBen) 1.4571 - PN 420 ia - 2 11148144
G ¥z (innen) Yz NPT (aulBen) 316L (1.4404) - PN 420 ia ija 2 11570670
G % {innen) Ya NPT (auBen) Mone! 400 - PN 420 ja ja 2 11570688
1) Materlalprifzeugnls 3.1 nach EN 10204
2) MNACE-Ausfihrung gemfR IS0 15156-2
Ausfihrung 1 Ausfilhrung 2 Ausflihrung 4
@ @ @
SW 30 | 97 LS
I—= \ o
2] | SW 27 ? SW 27 EE ;
] = P=i)
. % e
ELEK 7 SW 27 /4 %
fos SW 22 = 7]
5 ety
i ] | et
Sw19 ﬁ ‘nl 1 .
i i -
e & ‘
@ #26

Bestellangaben
Fiir die Bestellung ist die Angabe der Bestellnummer ausreichend. Optionen zuséatzlich benennen.
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